Catalogo - Carcaca RGP 7076 CD

Refinadores/Desfibradores modelo RGP 70 76 CD
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Informacgodes Gerais
Carcacada RGP 7076 CD

A carcagatem afuncao de voluta dos refinadores modelo RGP 70 76 CD
protegendo todos os rolamentos, mancais e o rotor. Além de oferecer alta
protecao contra pressurizagao e tensodes elevadas devido a rotagao interna do
rotor a 1.800 rpm a carcaga tem um desingn especial para garantir o fluxo do
refino do cavaco da forma mais eficiente que os fabricantes de papel necessitam.




Informacgodes do processo
Refinadores/Desfibrador RGP 70 76 CD

Garantir o refino do cavaco pelo atrito mecénico entre os segmentos de
refinagdo entre estator que vem do digestor. Na entrada do processo temos o
cavaco e na saida temos o cavaco refinado que segue o processo de produgao
para polpa celulosica.
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Equipamentos principais

Carcaca RGP 70 76 CD - corpo da carcaca
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Especificacoes técnicas
* Ferro fundido SIS 0727 02;
* Acabamento usinado nas faces para montagem da carcaga do rotor;

* Furacado com acabamento usinado nas bases para receber a montagem de
chumbadores no solo;

* Furacdo com acabamento usinado prdpria para receber a capsula (frame)
RGP 70 76 CD;

* Resisténcia contra vibragao e tensdes para 1.800 RPM;

* Pintura externa com primer e protecao anti-oxidante.



Equipamentos principais

Carcaca RGP 70 76 CD - Segmento de protecao do eixo e rolamentos
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Especificacoes técnicas

Parte inferior e superior composta em ferro fundido SA 351 Grade CF 8M;

Acabamento usinado nas faces para montagem da parte inferior com
superior;

Furacdo com acabamento usinado nas fases para permitir a montagem da
parte inferior com superior;

Acabamento usinado e furagcdo com acabamento usinado nos flages de
entrada e saida;

Maxima pressao de trabalho de 9 Bar;
Temperatura maxima de trabalho de 180 °C;
Resisténcia contra vibragcao e tensdes para 1.800 RPM;

Pintura externa com primer e protecao anti-oxidante.



Layout

Vista em planta da carcagca RGP 70 76 CD
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Escopo de montagem
* Montagem com grauteamento da base fundida;
* Montagem das partes superiores e inferior;
* Montagem de todos sitemas de testes;

* Realizacoes de testes a 1.800 rpm com extensdmetros garantindo baixo
niveis de vibracéo e resisténcia.

Layout da instalacao

* Extensao dafundagado em concreto (quadro vermelho) para resisténcia de
20 toneladas e nichos proprios para receber a o conjunto da carcaga.




